Gase zum SchweiBBen, Schneiden und Formieren
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THE SPECIA|
GASES

Verfahren Werkstoffe Gase Ventilausstattung Beurteilung/Empfehlung Norm
Metall-Aktiv-Gas-SchweiBen MAG Alle umlegierten und niedriglegierten
Stéhle wie Baustahle, i Standard Gewinde Schnellkupplung DIN i . e DIN EN ISO
. Zusammensetzung in Vol. % . Oxidation Poren Lichtbogen  Universell Arbeits
Sz:“f”';‘;;:‘:;Z‘T;;z:{:‘gg:le Bezeichnung Ar 02 02 He H2 N2 DIN 477 enset REG+ Spritzer  Einbrand -\ taussehen  Sicherheit - Stabilitit einsetzbar sicherheit 14175
Einsatz- und Vergitungsstahle
Kohlendioxid 100 Nr. 6 * o * ** b * * C1
Specweld 8 92 8 Stift N ok ok ok x . ok - M20
Ferroweld 12 86 12 2 Stift N ** o ** o ** ** e M24
Ferroweld 7 91 7 2 Stift N > e > e ** = e M24
Specweld 18 82 18 Stift N ** o ** o ** o e M21
Hochlegierte Stahle, Duplex Specweld 2 98 2 Stift N ok - x - *x - ok M12
Stainweld Universal 83 2 15 Stift N e e = e ** e * M12
Metall-Inert-Gas-SchweiBen MIG Argon 100 Stift N - *x ok *x *x ok ok Il
Aluweld Light 70 30 Stift N - o e o ** o ** 13
Aluminiul_me,grfeurzvnegreunnd deren Aluweld Universal 50 50 Stift N _ - — - *x - *x 13
) Aluweld Heavy 30 70 Stift N - e e e ** e ** 13
Wolfram-Inert-Gas-SchweiBen WIG | Alle schweiBbaren und gasempfindiiche Argon 100 Stift N _ *x woxk oxk *x oxk . It
Wolfram-Pl Werkstoffe 9
Hochlegierte Stahle Staintig 5 95 5 Stift N _ - — - e - * R1
Staintig 2 98 2 Stift N - e e e ** e * R1
Aluminium, Kupfer und deren Argon 100 Stift N _ oxk oxk oxk *x oxk . It
Legierungen g
Aluweld Light 70 30 Stift N - o o o ** o ** 13
Aluweld Universal 50 50 Stift N - e o e b e b 13
Aluweld Heavy 30 70 Stift N - e e e ** e ** 13
Waurzelschutz, Formieren Besonders Austenite, wenn wurzelseitig :
Oxidation vermieden werden soll Formiergas F5 5 95 Nr. 1 - - o - - ” - N5
ormiergas r. - - - -
_u_ 1 F F10 10 90 Nr. 1 o ** e N5
-
‘Si.y Argon 100 Stift N - - - - - i
Plasmascneiden Hochlegierte Stahle Stalntlg 5 95 5 Stlft N - - e - - - * R‘]
Unlegierte Stahle und Aluminium Stickstoff 100 Nr. 10 _ _ oxk _ _ _ * N1
*** sehr gut **gut *durchschnittlich - kein Einfluss
Acetylen s Sauerstoff tech Wasserstoff J j\ Argon/Aktivgas 3 braun % dunkelgriin schwarz - grau
kastanienbraun weil rot // , leuchtendgriin braun dunkelgriin schwarz ) grau
Acetylen Sauerstoff tech. Wasserstoff & \leuchtendgrinArgon/ Helium Argon ‘ Stickstoff \ Kohlendioxid
kastanienbraun weil S Aktivgas Helium Argon Stickstoff B Kohlendioxid




